
数字化制造加工中心实训平台比选采购公告

项目概况

上海应用技术大学机械工程学院以长三角地区需求为导向，创新“德知技融合”人才培养模式，培养德、智、体、美、劳全面发展，具有创新精神、实践能力和国际视野的高水平应用创新型技术人才。智能制造将成为上海当前重点发展产业，将加快传统制造业数字化改造。作为智能制造的基础，数字化加工技术的教学与应用能力的培养已然成为专业教学重点。采购一台用于数控实验教学。本次采购的数控小机床实验台服务。数字化制造技术、数字化仿真及加工技术、智能生产系统的机电一体化设计，培养 “以机为主，具有数控技术应用能力，机电一体化产品设计和开发，现代设备的维护、运行、管理及经营营销”等方面的高级工程技术人才。提升学生的动手能力和实际工程应用分析水平。

一、项目基本情况
项目编号：SIT-JX-202405

项目名称：数字化制造加工中心实训平台采购
预算金额：13.2万元（人民币） (大写：人民币拾叁万贰仟元整）

最高限价：13.2万元（人民币） (大写：人民币拾叁万贰仟元整）
采购需求：

	序号
	货物名称
	技术参数
	备注

	1
	数字化制造加工中心实

训平台
	1. ★本设备为一体设备，由仿真虚拟机和加工中心两部分组成备；

2. ★仿真虚拟机与加工中心具有数字双胞胎映射，仿真系统里面的CNC机床是加工中心的1：1双胞胎模型。
3. ★本设备集加工仿真和真实加工为一身，操作者可以先在仿真虚拟机上进行零件设计、手工编程、CAM编程，并进行切削加工仿真，完成后将NC加工程序直接发送到加工中心上进行真实加工。既可以验证仿真加工与真实加工结果的一致性，也可以进行创新设计加工制造。
仿真虚拟机

4. 仿真虚拟机可与加工中心配合使用；

5. 仿真虚拟机可与学校现有同类设备进行串连使用；

6. 仿真虚拟机即可用于多系统数字化仿真及加工一体机，也可用于数字化制造加工中心实训平台，可相互兼容；
7. 设备为一体机、设备体积为:长≤560mm，宽≤810mm，高≤1200mm；
8. ★可选配 FANUC、SIEMENS、广数、华中等多种主流数控系统和与系统对应的数控机床实物操作面板，数控机床实物编程键盘；
9. ★模块化设计可切换数控机床实物操作面板，数控机床实物编程键盘；
10. 数控机床加工过程仿真显示器大小 19″以上，数控机床编程显示器大小 8″以上；
11. 设备电源：220V 50Hz 1.5A 功耗：＜150W；
12. 内置可配置多种数控车、铣、镗加工的仿真软件；
13. ★仿真软件内具备与本项目的数控车床外形、内部结构、参数等完全一模一样的数字模型；

14. ★仿真虚拟机内置NC程序转换软件，可将仿真软件上仿真好的NC程序一键转化成FANUC、西门子、广数、华中等不同厂家的数控系统标准格式的NC程序；
15. ★具备智能考核评价系统；
16. 标准配置计算机，独显，可运行大型三维造型软件；
17. 可兼容多种  CAD/CAM  系统（如UG、Pro/Engineer、Solidworks、Auto  CAD\CAXA等制图软件和编程软件）及办公软件、链接 3D 打印，兼容其它软件系统等；
加工中心部分

18. ★工作台尺寸
≥400×145mm；
19. T型槽
≥3×12×40；
20. 工作台载重
≥20kg；
21. X轴行程≥
210mm；
22. Y轴行程
≥150mm；
23. Z轴行程
≥160mm；
24. 主轴鼻端至工作台面
≥70-240mm；
25. 主轴中心至立柱导轨面
≥200mm；
26. ★主轴规格
≥ISO20；
27. 主轴电机采用输出功率≥1000W无刷电机；
28. 主轴转速
≥100-5000r/min；
29. X.Y.Z三轴快速进给
≥4000mm/min；
30. X.Y.Z轴伺服电机功率
≥400W；
31. 刀库数量
≥4工位；
32. 最大刀具直径
≥10mm；
33. 最大刀具长度
≥110mm；
34. 最大刀具重量
≥0.5Kg；
35. 自动换刀时间
≤8s；
36. 定位精度
≤±0.010mm；
37. 重复定位精度
≤±0.005mm；
38. 气压源
0.6 MPa；
39. 电源
220V/50Hz；
40. 机床重量（净重）
≥350kg；
41. 机床尺寸（净/毛）
≥1190×830×1775mm；
42. 丝杆，采用滚珠丝杆；
43. 打刀缸，采用气动打刀缸；
44. 刀库刀架采用减振缓冲设计，在换刀位置出现偏差时也能纠错正常换刀，保证安全性（双层缓冲装置，每个刀位缓冲柱≥3根）；
45. 传动方式， XYZ轴采用联轴器直连驱动；
46. 各轴通过接近开关感知限位与回零；
47. 主轴使用0-10V模拟量控制0-5000转速；
48. 标配接插式手轮接口,控制4轴三档速度移动；
49. 采用一键式手动润滑泵，三轴统一润滑油路，便于润滑保养各轴轨道；

50. 控制系统：采用华中数控808D系统；
51. 标配附件：机床底座、电子手轮、ISO20锥柄*4、ER6弹性夹头8件套(3-10mm)、100mm精密平口钳、2刃铣刀6件套。
	质保一年，交货期30个工作日


交货时间：合同签订后30日内。
本项目(不接受)联合体投标。
二、申请人的资格要求：
1.满足《中华人民共和国政府采购法》第二十二条规定：

1）具有独立承担民事责任的能力；

2）具有良好的商业信誉和健全的财务会计制度；

3）具有履行合同所必需的设备和专业技术能力；

4）有依法缴纳税收和社会保障资金的良好记录；

5）参加政府采购活动近三年内，在经营活动中没有重大违法记录；

2.本项目的特定资格要求：

1）近三年被“信用中国”网站（www.creditchina.gov.cn）中列入失信被执行人、重大税收违法案件当事人名单、政府采购严重违法失信行为记录名单的供应商，无资格参加本项目的采购。

2）单位负责人为同一人或者存在直接控股、管理关系的不同供应商，不得参加同一合同项下的政府采购活动。

三、获取比选文件
对上述采购内容有意向的供应商可于2024年10月2日12点前按附件报名表格式在网上进行报名(报名时写明项目编号)，邮箱为：15800434516@163.com，采购人会于报名截止时间后将正式询价文件通过邮箱发送。
四、提交投标文件截止时间、开标时间和地点
1、报价文件在2024年10月10日24前（北京时间），密封（封面必须写上SIT-JX-2024-05）报送到下列地址，逾期不予接收。
2、标书及样品寄送地点：上海市奉贤区海泉路100号，标书投寄建议采用快递形式。

3、报价文件一式三份,正本一套，副本二套，人民币报价。报价单请加盖红章，否则为无效报价。报价文件A4装订成册，文件必须胶装、不易拆散和换页，不接受活页装订。

五、公告期限
自本公告发布之日起7个工作日。
六、其他补充事宜

报价应包含运输、装卸、调试等所有费用。
七、对本次采购提出询问，请按以下方式联系。
采购联系人：李老师 

联系方式：15800434516
地址：上海市奉贤区海泉路100号
附件：报名表
比选报名表
                                            

	投标单位全称
	

	采购编号
	数字化制造加工中心实训平台采购SIT-JX-2024-05

	通讯地址
	 

 

	联系人
	
	手机
	

	电子邮件
	

	固定电话
	
	传真
	

	投标单位

授权代表签字
	


 

注意：1、 电子邮件：建议使用发件邮箱；

2、 比选报名表文件保存格式：XXX公司SIT-JX-2024-05报名表.doc
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