一、高性能永磁铁氧体技术攻关课题要点
永磁铁氧体材料就是产生磁场的功能材料，在当今电子化时代永磁材料的应用十分广泛，例如：电动玩具、电动扬声器，立体声耳机、计算机驱动器以及在摩托车和汽车工业上所需的磁电机等，尽管永磁铁氧体材料从研究到应用至今时间短短50多年，由于节能、环保其应用将得到充分发展。正因为如此，永磁铁氧体材料行业正面挑战与的发展机遇，目前以日本TDK的性能处于行业领先位置，现将此性能列表如下：
	牌号
	FB9N
	FB9B
	FB9H
	FB6N
	FB6B
	FB6H
	FB6E

	Br(mT)
	460±10
	450±10
	430±10
	440±10
	420±10
	400±10
	380±10

	Hcb(KA/m)
	278.5±11.9
	342.2±11.9
	330.2±11.9
	258.6±11.9
	302.4±11.9
	302.4±11.9
	290.5±11.9

	Hcj(KA/m)
	286.5±11.9
	358.1±11.9
	397.1±11.9
	262.6±11.9
	318.3±11.9
	358.1±11.9
	393.9±11.9

	(BH)max 
	40.4±1.6
	38.6±1.6
	35.0±1.6
	36.7±1.6
	33.4±1.6
	30.3±1.6
	27.5±1.6


目前中国磁性材料行业存在最大问题：1、资本和技术开发脱节，现在有资金的企业不少，据统计，上市公司加入磁性材料行业有近30家。一些非磁材领域的上市公司单凭资金投入，缺少与研究院所和有一定技术的企业联合，单干效果不理想;2、科技投入力度不够，国内的一些大企业，在科技投入方面资金较少，没有技术创新的考虑。国外的企业投入科技开发的资金约为利润总额的5%;3、缺少与下游产品共同开发，由于中国的整机开发跟在国外市场后面，很少与磁材企业沟通，所以磁材行业在整机使用方面永远处于被动地位;4、中国磁性材料企业过多，新兴企业的要占市场仅靠下降价格，像滚雪球一样无止境。另外中国的市场竞争无游戏规则，无自我约束机制; 总之， 21世纪国际磁性材料中心转移到中国，中国将成为世界最大的磁性材生产基地。各企业要按照中国磁性材料发展战略，制定各自的战术，从小到大，从大到强，从国内到国际，步步实现自己的宏大理想。
我公司要想在竞争激烈永磁行业争得一席之地，只有苦练内苦，不断地技术创新，以永磁行业主导地位的日本TDK为标准，缩小差距，迎头赶上。目前我们在开发高性能的永磁铁氧体也积累些宝贵的经验，但在具体细节仍存在着以下方面的技术攻关难题：
1、成型方面：由于粒浆粒度控制非常严格，成型难度较大，而且辅料添加中分散剂成份使得成型越发困难，这势必要求成型中的工装模具的精度和平整度更为严格；
2、原料方面：在一次预烧料中，物质的活性及反应后的成份要求较高，这对一次预烧料中的铁红及碳酸锶的纯度和杂质要求相对更高；
3、磁场方面：要想提高磁性能，取向度是一个很关键的指标，取向度越高，磁性能越高，取向度越接近100%，磁性能越接近理论水平，这对在成型过程中的磁场要求越高，闭路磁场运至少≥12000Oe；
4、料浆粒度一致性方面：粒度越小，球磨越困难，料浆易团聚，只有通过分散剂来控制粒度越细而产生的团聚现象。同时粒度分度越窄，磁性能的稳定性和提升空间越大。
5、产品合格率与磁特性间的矛盾：磁特性要求越高、磁路设计越复杂、原料磨料粒度越细、成型磁场越高、成品率越低。如何实现磁特性满足客户需要又能批量生产之间矛盾尤为突出。
6、高性能永磁铁氧体是一门实践与理论相结合行业，理论知识不够系统全面，而相关的知识培训机构或体系不健全。
二、电机：
大功率永磁交流伺服电机设计、生产技术。永磁交流伺服电机专用驱动器设计、制造技术。
三、磁性材料问题：
1.问题一：四氧化三锰粉体流动性问题？
我厂生产的NCQ-01四氧化三锰产品粉体流动性不够理想，在管道输送（气动）的过程中容易团聚和起球，粘附在管路上。请问，如何能够改善四氧化三锰粉体流动性？
2.问题二：四氧化三锰中氧化镁（MgO）去除率问题？
电解金属锰悬浮液氧化法生产四氧化三锰，最终产品对于MgO含量具有一定的要求（<100ppm）。四氧化三锰中的MgO主要来源于原料电解金属锰，而目前市场上能够购买到的电解金属锰MgO含量都较高。这就要求我们在生产过程中，提高MgO的去除率，以使最终产品中的“MgO”含量能够达标。请问，有何高效、低成本的方法？
3.问题三：高比表面积料浆粘度问题？
高比表面积（BET>11g/cm3）四氧化三锰喷干前料浆粘度大、流动性不甚理想，因此就造成了料浆的干燥浓度比较低，最后导致了干燥过程能耗大。请问如何能够提高高比表面积四氧化三锰料浆流动性（即降低料浆的黏度）？
4.问题四：废水中COD去除问题？
目前我厂生产四氧化三锰产品，废水中COD大概是200ppm，目标值是达到100ppm，每天水处理量大约在120吨。请问，有何有效的、低成本的处理方法，可以帮助我们达到目标。
